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FRESA BIETOLE TIPO «26»

PREMESSA

Come ogni prodotto GOLDONI la fresa tipo « 26 » & stata progettata e

costruita secondo i piU avanzati metodi di lavorazione.

Tale pregio, aggiunto alla qualita dei materiali implegati, da la massima
garanzia di ogni impiego anche nei lavori pil pesanti e sempre con ottimi

risultati.

Inoltre la particolare costruzione della fresa tipo « 26 » consente la
fresatura dei terreni che per la loro conformazione o per le colture richie-

dono speciali aclattamenti della fresa stessa.



ISTRUZIONI PER LUSO

REGOLAZIONE PROFONDITA’ DI FRESATURA

La maggiore o minore profondita di lavoro della fresa & determinata
calla inclinazione delle zappette registrabi

+

+ PROFONDO A

— PROFONDO Y

Fig. 1 - Regolazione profondita

La fig. 1-indica come sia possibile ottenere cid svitando la vite A e
spostando le due zappette fulcrate in B in uno dei quattro fori a seconda
della inclinazione che si vuol dare.

REGOLAZIONE LARGHEZZA FRESA

| a fresa bietole « 26 » & stata costruita per lavorare indifferentemente
su seminati di 40 o 50 cm.

Per ottenere queste cdue versioni & sufficiente predisporre la fresa come
rappresentato in fig. 2.
10

fresa pr;édisposta fresa predisposta
per seminato 50 cm per seminato 40 cm

Fig. 2 - Regolazione larghezza fresa
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MANUTENZIONE

Dopo le prime ore di lavoro, ed anche periodicamente, & consigliabile
controllare che le zappe siano ben strette ai supporti per evitare il trancia-
mento delle viti che eventualmente si fossero allentate.

Se durante il lavoro di fresatura clovesse verificarsi I'incurvamento delle
zappe, causato da eccessiva profondita di fresatura o da terreni particolar-
mente tenaci, si rimedia raddrizzando le stesse a freddo, per evitare di non
alterare il trattamento di indurimento delle parti taglienti.

SOSTITUZIONE OLIO NELLA FRESA
Dopo un periode di circa 800 ore di lavoro effettuare il cambio dell’olio.

Per potere eseguire |’operazione, staccare la fresa dal motocoltivatore,
svitare il tappo A (vedi fig. 3) e capovoigere in modo da fare uscire tutto
I'olio.

Mettere poi nella quantita di circa 2500 grammi nuovo olio per cambio
ESSO GEAR OIL CZ 90.

Fig. 3 - Sostituzione olio nella fresa

N.B. - Tenere sempre costantemente controllato il livello dell’olio tramite
il tappo A.
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RICAMBI

TERMINE PER LA CONCESSIONE DE! RICAMBI IN GARANZIA:

Entro i termini fissati dal ns/ attestato i garanzia.

RICHIESTA RICAMBI:

Nel richieclere alla nostra organizzazione di vendita delucidazioni tecniche

o parti di ricambio, indicare esattamente il, 5

TIPO E MATRICOLA DELLA FRESA

Tipo della fresa.

Esempio:

— Fresa « Tipo 26A » —

Per I'identificazione dei particolari servirsi delle seguenti tavole.

N.B. - Sia il tipo che il numero di matricola della fresa si trovano stampi-
gliati nel punto indicato dalla freccia in fig. 4.

51 RACCOMANDA ALLA SPETT. CLIENTELA DI USARE ESCLUSIVAMENTE
ZAPPE GCRIGINALI GOLDONI DISTINGUIBILI DAL MARCHIO IMPRESSO SU
OGNUNA DI ESSE.
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